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Produit Systéme de platelage préfabriqué

Sous-produit| Platelage diamant

o Installation étape par étape du platelage diamant

Se référer aux plans d’installation pour l'orientation du platelage e CO g a n
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@ 1/4” x 1" VIS TEK @ 1/4” x 13/4" VIS TEK
A TETE HEXAGONALE A TETE HEXAGONALE

770 |

@ 1/4" x 4" VIS TEK @ 1/4" x 2" VIS TEK
A TETE PLATE A TETE PLATE

VIS A BOIS APPROUVEE

® 5/16" x 1" BOULON
RESINDEK



PLATELAGE (PLATELAGE DIAMANT) ﬂ La coupe et l'ajustement des planches

. diamant sont effectués par l'installateur

AGENCEMENT DES PLANCHES

S’assurer que l'agencement du plancher est soit le préféré, soit un agencement acceptable.

Doit décaler les joints afin d’assurer un plancher solide.
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Couper la planche et
— utiliser la partie restante

sur la rangée suivante
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EMBOITEMENT DES PLANCHES

Veuillez suivre l'exemple d’emboitement ci-dessous.

Veuillez noter que le dessin n'est pas a l'échelle et est fourni a titre de référence uniquement.

1/4" x 4" VIS
TEK A TETE
PLATE

La vis a téte plate est vissée

le long de la premiere

planche emboitée et de la

planche de finition
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La vis a téte hexagonale est
vissée a l'emplacement des

solives

Planche

emb01tee

24 clc

T

max.,

) 1/4"\X 1"AVIS Le boulon est vissé
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**Veulillez suivre le méme modele de boulonnage pour l'ensemble du platelage.



OPTIONS D'OUTILS

UTILISES POUR REALISER DES DECOUPES.
EXEMPLE : POTEAUX

A \
3 TYPES D'OUTILS : UTILISES POUR [N |

COUPER LES PLANCHES EN SECTIONS TOUJOURS UTILISER DES
LUNETTES DE SECURITE

POUR LA PROTECTION




SUPPORT MURAL

Doit uniquement étre positionné sur le

dessus du profilé (ce composant ne

Ancrage

peut pas étre fixé) Le platelage doit
étre installé sur le dessus du profilé

avec les supports muraux




	Ø 1/4” x 4” VIS TEK À TÊTE PLATE
	Ø 1/4” x 1” VIS TEK À TÊTE HEXAGONALE
	Ø 3/8” x 1” BOULONS
	TOUJOURS UTILISER DES LUNETTES DE SÉCURITÉ POUR LA PROTECTION

