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Rayonnage 
Colonne HD pour rack cantilever 

– Stockage structurel en acier autoportant à plusieurs niveaux pour

charges lourdes

– Les bras structurels sont réglables verticalement par incréments de

4" sur les montants

– Colonnes à simple ou double face

 

TABLEAU DE CAPACITÉ MAXIMALE DES BRAS
Disponible pour les types de colonnes 1 & 2

LONGUEUR DU BRAS
 Type de colonne 2

Produit
Sous-produit
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OUTILS

Mètre ruban
Cordeau à craie
Marteau
Niveau de 4 pi
Perceuse réversible 3/4" avec
douille hexagonale
Lunettes de sécurité
Chariot élévateur
Élingue à chaîne

UTILISER UNIQUEMENT DES
BOULONS STRUCTURELS ASTM A325

COUPLE DE SERRAGE SUGGÉRÉ
MINIMUM REQUIS
 Boulon 5/8" : 175 pi-lb
 Boulon 3/4" : 255 pi-lb
 Boulon 7/8" : 395 pi-lb

*** Cogan recommande l’inspection
périodique des connexions

boulonnées à l’aide de boulons
structurels A325 afin de s’assurer que
les boulons sont correctement serrés.

Prise

Ply ou
pli le
plus
proche
de la
tête du
boulon

Pli le plus
proche de
l’écrou

Plan de
cisaillement Dépassement

(minimum zéro)
SE RÉFÉRER À VOS

PLANS
D’INSTALLATION

POUR TOUTES LES
DIMENSIONS ET

DÉTAILS DU
MATÉRIEL

ÉTAPE 1
LIGNES DE CENTRE

Tracer des lignes à la
craie sur le sol à l’axe
central de chaque
colonne et base

Se référer aux plans
d’installation pour les
dimensions entre colonnes

SE RÉFÉRER À VOS
PLANS D’INSTALLATION
POUR TOUTES LES
DIMENSIONS ET
DÉTAILS DU MATÉRIEL

ÉTAPE 2
ASSEMBLER LE MONTANT AVEC LA BASE

Au sol, assembler chaque base avec sa
colonne à l’aide de boulons dans chaque
trou poinçonné de la plaque de connexion
soudée.
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Fixer les contreventements aux équerres de connexion sur
chaque colonne.
Se référer aux plans d’installation pour la configuration.
S’ASSURER DE FIXER LES BOULONS DANS TOUS LES TROUS
REQUIS SUR TOUTES LES PLAQUES DE CONNEXION

*** Cogan recommande l’inspection
périodique des connexions

boulonnées à l’aide de boulons
structurels A325 afin de s’assurer que
les boulons sont correctement serrés.

Se référer aux plans d’installation pour l’espacement exact des bras et la quantité sur chaque
colonne. S’assurer d’installer les bras appropriés à la hauteur requise sur chaque colonne.
S’ASSURER DE FIXER LES BOULONS DANS TOUS LES TROUS REQUIS SUR TOUTES LES PLAQUES
DE CONNEXION

ÉTAPE 3
CONTREVENTEMENTS EN X

ÉTAPE 4
ASSEMBLAGE DES BRAS SUR LA COLONNE
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Very Narrow Aisle Cantilever Racks 

ÉTAPE 5
LEVAGE ET ANCRAGE

ÉTAPE 5
LEVAGE ET ANCRAGE

Fixer solidement une élingue à chaîne à votre chariot élévateur et au sommet de la colonne du
rack cantilever. Soulever lentement et sécuriser le système de rayonnage en l’ancrant au sol à
chaque fois que vous levez un rack.

élingue à chaîne

Remarque :
Utiliser 2 boulons / base  
et 2 boulons / colonne

levage

Des boulons min Ø 3/4" x 6”
(ancrages) sont utilisés pour les plaques
de base. Un ancrage minimum de 4 1/2”
est requis

Percer au perforateur un trou du même
diamètre nominal et d’une profondeur au
moins égale à la longueur des ancrages. Pour
les bases plus petites, des trous sur le dessus
sont poinçonnés pour faciliter le perçage et
un ancrage correct

Enfoncer le boulon Hilti dans le trou de sorte
qu’au moins 6 filets se trouvent sous la surface
supérieure de la fixation. Puis serrer au couple
recommandé afin d’obtenir un ancrage correct
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SI INDIQUÉ DANS VOS PLANS D’INSTALLATION,
SUIVRE CES INSTRUCTIONS POUR INSTALLER LES
BRAS ARRIÈRE ET LES BASES SUR LES MONTANTS.

ÉTAPE 6
BRAS ET BASE DOUBLE FACE

Une fois les montants solidement ancrés, boulonner
les bras et la base à l’arrière des montants de la
même manière qu’aux étapes 2 et 4.

*** Cogan recommande
l’inspection périodique des

connexions boulonnées à l’aide
de boulons structurels A325 afin
de s’assurer que les boulons sont

correctement serrés.

Mesurer l’espacement entre les bases du rack cantilever et se référer à vos plans d’installation
pour déterminer l’espacement requis entre les rails de guidage.

IMPORTANT :
En raison des charges
potentielles de déflexion
appliquées aux bras cantilever,
il est recommandé de prévoir
des bras structurels
légèrement plus courts que la
distance entre les rails de
guidage. Cela permettra
d’éviter toute interférence avec
l’espace du chariot élévateur.

Espacement requis entre
les rails de guidage
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Very Narrow Aisle Cantilever Racks 

ÉTAPE 7
INSTALLATION DES RAILS DE GUIDAGE TYPE 1 – SOUDÉS À LA BASE DU RACK

Commencer l’installation à une extrémité de l’allée du rack en insérant un rail de guidage dans la base.
Une longueur de rail de guidage doit être insérée dans plusieurs bases de racks cantilever.
 Souder l’ensemble du joint du rail de guidage à la base du rack cantilever. S’assurer de souder des deux
côtés de la base afin d’assurer un contact complet pour une résistance et une rigidité maximales.
Souder tous les joints à la base du rack cantilever avant d’installer le rail de guidage suivant.

Souder le joint sur toute la
surface, des deux côtés de la
base.

Souder le joint sur toute la surface, des
deux côtés du rail de guidage.
S’assurer que la surface orientée vers l’allée
reste plane et lisse.
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MATÉRIAUX

■  LES COLONNES SONT FABRIQUÉES EN ACIER STRUCTURAL, DE FORME
PROFILÉ EN I, PRÉ-PERCÉES À DES ENTRAXES DE 4" POUR LE BOULONNAGE
DES BRAS. LA PLAQUE DE BASE EST SOUDÉE AU BAS DE CHAQUE COLONNE
POUR ÊTRE ANCRÉE AU SOL.

■ LES BASES SONT FABRIQUÉES EN ACIER STRUCTURAL, DE FORME PROFILÉ
EN I, AVEC UNE PLAQUE DE CONNEXION SOUDÉE POUR ÊTRE BOULONNÉE À
LA COLONNE.

■ LES BRAS SONT FABRIQUÉS EN ACIER STRUCTURAL, DE FORME PROFILÉ
EN I, AVEC UNE PLAQUE DE CONNEXION SOUDÉE POUR ÊTRE BOULONNÉE À
LA COLONNE.

■  LES CONTREVENTEMENTS SONT FABRIQUÉS EN ACIER STRUCTURAL, DE
TYPE PLAT ET EN FORME DE L, À BOULONNER À LA COLONNE.

■ LES CALES MÉTALLIQUES POUR LE RÉGLAGE DES BRAS SONT FABRIQUÉES
EN ACIER DE 3/4" x 4".

■  TOUS LES ÉLÉMENTS DE FIXATION NÉCESSAIRES À L’ASSEMBLAGE SONT
FOURNIS. LES ANCRAGES SONT FOURNIS PAR COGAN UNIQUEMENT EN
OPTION.

■ LES BRAS ET LES CONTREVENTEMENTS ONT UNE FINITION À
REVÊTEMENT EN POUDRE GRIS COGAN.

■  LES MONTANTS ET LES BASES ONT UNE FINITION EN ÉMAIL ALKYDE
INDUSTRIEL GRIS COGAN À SÉCHAGE RAPIDE ET À HAUTE ADHÉRENCE
(UTILISATION INTÉRIEURE).

■  LES MONTANTS ET LES BASES ONT UNE FINITION PEINTURE LIQUIDE
POLYURÉTHANE BI-COMPOSANT GRIS COGAN À SÉCHAGE RAPIDE D.T.M.
(DIRECT SUR MÉTAL) (UTILISATION EXTÉRIEURE).
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